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fur Werkzeuge und Bauteile '




Coating.

Mehr Leistung.
Mehr Funktionssichernheit.

Coating by WOLF.

- @ G
Maschinen- Medizintechnik
bau und Pharma

Automotive
und Motorsport

Die Leistungsfahigkeit eines Werk-
zeugs oder Bauteils entscheidet sich
haufig an seiner Oberflache.

PVD- und DLC-Beschichtungen schitzen ge-
zielt vor Verschleif3, reduzieren Reibung und
erhohen die Funktionssicherheit.

Im Hochvakuum entstehen dunne, hochleis-
tungsfahige Schichten, deren Eigenschaften
exakt auf Werkstoff, Geometrie und Beanspru-
chung abgestimmt werden kénnen. So entste-
hen individuelle Lésungen fur abrasive, tribologi-
sche, korrosive oder thermische Belastungen.

Wir begleiten Sie von der Analyse Ihrer Anwen-
dung Uber die Auswahl und Entwicklung des
Schichtsystems bis zur reproduzierbaren Seri-
enbeschichtung. Das Ergebnis: langere Stand-
zeiten, stabilere Prozesse und leistungsfahigere
Oberflachen.

Hand in Hand — fiir lhren Fortschritt.
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Halbleiter Photonik Zerspanung

Weitere Branchen
und Anwendungsgebiete

© Lebensmitteltechnik
© Textilindustrie

© Energietechnik

© Luft- und Raumfahrt
© Messtechnik

© Defense & Security
© Verzahnung

© Spritzguss

© stanz- und Umformtechnik

Sie haben eine
anspruchsvolle
Anwendung?
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Warum
WOLF?

Mehr als Dienstleister:
Wir sind |hr Technologiepartner

Seit mehr als 40 Jahren verbinden wir Fertigungserfahrung mit moderner
Oberflachentechnik. Unsere Kunden profitieren von persdnlicher Beratung,

kurzen Entscheidungswegen und dem Zusammenspiel von Werkzeugtechnik,
CNC-Fertigung und PVD-Beschichtung.

Anwendungsorientierte @R @ Kurze
Beratung Q Durchlaufzeiten

Wir betrachten Werkstoff,
Geometrie, Belastung und
gewulnschte Funktion gemeinsam.

Flexible Planung und
abgestimmte Ablaufe
fUr eine zuverlassige Bearbeitung.

Moderne » Reproduzierbare
Anlagentechnik »T- W Qualitat
HiPIMS-, Arc-, Sputter- und

Definierte Prozesse und

DLC-Technologien dokumentierte Prafungen

fur ein breites

fur Einzelteile und Serien.
Anwendungsspektrum.
Ansprechpartner <X ¥ Schichtlésungen
Direkter technischer Austausch mit \b/P” bewahrten Standardschichten
Fachleuten aus Entwicklung und Produktion. is zur anwendungsspezifischen Entwicklung.
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Coating.

Maschinenbau

Bewegte und hochbeanspruchte Maschinenkompo-
nenten sind haufig Reibung, Verschlei3, Korrosion oder
Mangelschmierung ausgesetzt.

Unsere PVD- und DLC-Schichten schiUtzen die Oberflache, verbessern
das Laufverhalten und erhéhen die Lebensdauer von Bauteilen und
Baugruppen.

Die Vorteile unserer Schichten
© reduzierter Verschlei3

© geringere Reibung

© Schutz vor Korrosion

©@ nicht zytotoxisch
nach DIN EN ISO 10993-5

© verbesserte
Trockenlaufeigenschaften

© Langere Wartungsintervalle

Typische Unsere
Anwendungen Schichtempfehlung
© Wellen, Achsen, Bolzen ® DLC
© Fuhrungen und Gleitelemente © TiN

® CrN

© Spann-, Greif- und
Positionierelemente




Medizintechnik & Pharma
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Instrumente und Komponenten fir Medizin und Pharma miissen
zuverlassig funktionieren und dauerhaft hohen Anforderungen an
Verschleif3, Reinigung und Sterilisation standhalten.

Unsere funktionalen Beschichtungen verbessern Verschleif3festigkeit,
Reibungsverhalten, Korrosionsbestandigkeit und optische Eigenschaften.

Die Vorteile unserer Schichten

© hohe VerschleiB3festigkeit

© ausgezeichnete Sterilisierbarkeit

© nicht zytotoxisch
nach DIN EN ISO 10993-5

© minimale Lichtreflexion /
hohe Absorption

© hochwertige Optik & Haptik

Typische
Anwendungen

© chirurgische Instrumente

© medizinische Handstlicke,

zahnarztliche Werkzeuge © Prothesen- und Implantat- \&- © TiN

und Gerate

© shaver blades und
Schneidinstrumente

komponenten

- Unsere -'ﬁ
' ~ Schichtempfehlung
® DLC
®© DLC Black

© Ti

A
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Coating.

Automotive & Motorsport

Unsere PVD- und DLC-Beschichtungen reduzieren
Reibung und Verschlei3 und erh6hen die Lebens-
dauer hochbelasteter Fahrzeugkomponenten.

Vom Serienfahrzeug bis zur Rennstrecke beschichten wir
Einzelteile und Serien in gleichbleibender,
reproduzierbarer Qualitat.

Die Vorteile unserer Schichten
© verringerter VerschleiB3

© reduzierte Reibung

© erhéhte Lebensdauer

© exklusives Design

Typische Unsere
Anwendungen Schichtempfehlung
© Getriebe- und Antriebskomponenten ® DLC

© CrN

© Fahrwerks- und Lenkungskomponenten

© Kolbenbolzen und Lagerstellen
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Halbleiter

Komponenten fiir die Halbleiter-
fertigung stellen héchste Anforde-
rungen an Prazision, Sauberkeit und
Prozesssicherheit.

Unsere PVD- und DLC-Beschichtungen redu-
zieren Reibung und Verschlei3 und schutzen
mechanisch beanspruchte Bauteile in
anspruchsvollen Produktionsumgebungen.

Je nach Auslegung vereint unsere DLC-Schicht
definierte elektrische Eigenschaften —von
leitfahig bis isolierend — mit zuverlassigem
mechanischem Schutz.

Die Vorteile unserer Schichten
© reduzierter VerschleiB und geringe Reibung
© weniger Partikelbildung durch Abrieb 1

© elektrisch leitfahige oder isolierende
DLC-Varianten -

© verbesserte Trockenlaufeigenschaften

© reproduzierbare Oberflichenqualitat

Typische Unsere

Anwendungen Schichtempfehlung

© Wafer Chucks ©® DLC 3 5
© DLC Black

© Fotolithografie

© Wafer Handling Systeme




Coating.

Photonik

In photonischen und optischen Systemen miissen Kom-
ponenten Licht gezielt fihren, unerwiinschte Reflexio-
nen reduzieren und dauerhaft prazise funktionieren.

Unsere PVD- und DLC-Beschichtungen verbinden definierte optische
Eigenschaften mit zuverlassigem Schutz vor Reibung und Verschleif3.

Die Vorteile unserer Schichten
© hohe Lichtabsorption
© reduzierte Reflexion und Streulicht

© tiefschwarze Oberflache

Typische Unsere

Anwendungen Schichtempfehlung

© Blenden und Aperturen © Optik-, Linsen- und © DLC Black
Sensorfassungen

© Strahlfihrungen und
Strahlfallen © Abschirmungen gegen
Streu- und Fremdlicht
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Zerspanung

Leistungsfahige Zerspanwerkzeuge missen auch bei
hohen Schnittgeschwindigkeiten, Temperaturen und
Belastungen zuverlassig arbeiten.

Unsere PVD-Hochleistungsschichten erhéhen die VerschleilRfestigkeit,
verbessern den Spanefluss und ermdéglichen eine wirtschaftlichere
Bearbeitung anspruchsvoller Werkstoffe.

Die Vorteile unserer Schichten

© verlangerte Standzeiten /
verringerter Verschlei3

© hoéhere Schnittgeschwindigkeiten
© optimierter Spanefluss

© reduzierter Schmiermitteleinsatz

Typische Unsere
Anwendungen Schichtempfehlung
© Aerospace © MetaDur

© Medizintechnik © InoDur

© Hydraulik © Silvertop

© Automotive © AlsiDur




Coating.

Wendeschneidplatten

Leistungsfiahige Schneidkanten fiir produktive Prozesse.

Bei der Zerspanung bestimmen Schneidstoff, Schneidkantengeome-
trie und Beschichtung mafgeblich die Standzeit und Prozesssicher-
heit. Unsere PVD-Beschichtungen schitzen Wendeschneidplatten vor
abrasivem Verschleil3, Aufbauschneiden und thermischer Belastung.

Neben Hartmetall kbnnen auch anspruchsvolle Schneidstoffe wie
Cermet oder CBN beschichtet werden. Schichtsystem und Prozess-
fuhrung werden dabei gezielt auf Schneidstoff, Werkstlckmaterial und
Bearbeitungsaufgabe abgestimmt.

Die Vorteile unserer Schichten
© hohe Verschlei3festigkeit

© reduzierte Reibung

© hoéhere Schnittgeschwindigkeiten
© weniger Aufbauschneidenbildung

© verbesserte Prozesssicherheit

© langere und besser
planbare Standzeiten

Typische Unsere
Anwendungen Schichtempfehlung
© Anwendungen, die dickere Schicht- © LentaDur

modelle erfordern ® MetaDur
© Anwendungen fir Cermet, PKD, CBN © Silvertop

und HM
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Beschichtungskompetenz
und Fertigungstiefe

Alles aus einer Hand

Wir Ubernehmen die komplette Herstellung anspruchsvoller
Prazisionsbauteile - vom Rohmaterial Gber die CNC-
Bearbeitung bis zur fertigen Oberflache.

Dabei realisieren wir Einzelteile, Prototypen, Kleinserien
und wiederkehrende Serienbedarfe.

Fertigung, PVD-Beschichtung und Qualitatssicherung
sind bei uns direkt aufeinander abgestimmt.

¥ W

Das reduziert Schnittstellen, verkUrzt
Abstimmungswege und gewahrleistet
reproduzierbare Bauteil- und
Oberflachenqualitat.

Ol

CNC-Bearbeitung

Drehen, Frasen, Schleifen
und Erodieren nach lhrer
Zeichnung - auf 5-Achs-
Zentren, mit Prozess-
Uberwachung.

Y,
04 @@ 02

03

O4

Qualitatssicherung

Gepruft mit Zeiss-Messtechnik, doku-

WiLE =

02

Von Einzelteil
bis Serie

Vom Prototyp Uber das Ein-
zelteil bis zur Mittelserie —
wir fertigen die Stuckzahl,
die Ihr Projekt braucht.

03

PVD Beschichtung

Die Schicht kommt aus unserem

mentiert in Messprotokollen —
nach ISO 9001, vom Rohteil bis zur Schicht.

Beschichtungszentrum am selben Standort -
ohne Umweg Uber externe Dienstleister.
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Coating.

Schichtsysteme.

DLC

Reibung reduzieren. Verschlei3 beherr-
schen. Funktionen gezielt einstellen.

DLC steht fur ,Diamond-Like Carbon* und
bezeichnet eine Familie amorpher Kohlenstoff-
schichten mit diamantahnlichen Eigenschaften.

Die Kombination aus hoher Harte, sehr geringer
Reibung und ausgepragtem VerschleiRschutz
macht DLC zu einer leistungsfahigen Oberflache
fUr bewegte und hochbeanspruchte Bauteile.

Je nach Schichtaufbau kobnnen mechanische,
optische und elektrische Eigenschaften gezielt
an die Anwendung angepasst werden —von
besonders reibungsarmen Funktionsschichten
bis zu tiefschwarzen, elektrisch leitfahigen oder
isolierenden Oberflachen.

DLC - Der entscheidende Faktor

Diamond-Like-Carbon (DLC) entsteht durch
ein modernes PVD-/PACVD-Beschichtungs-
verfahren, bei dem Kohlenstoff in Form ultra-
dunner Schichten auf die Bauteiloberflache auf-
gebracht wird. Das Ergebnis ist eine amorphe
Kohlenstoffstruktur, die die Eigenschaften von
Diamant (Harte, VerschleiBschutz) mit denen
von Graphit (Gleitfahigkeit) vereint.

Eigenschaften

© geringer Reibwert

© hoher VerschleiBschutz

© chemische Bestiandigkeit

© Elektrisch leitfahig oder isolierend ausfuhrbar
© nicht zytotoxisch nach DIN EN ISO 10993-5
© verbesserter Korrosionsschutz

© hochwertige Optik und Haptik

© in schwarz oder anthrazit ausfuhrbar

© reduzierte Adhasion und Materialanhaftung
© biokompatibel und lebensmittelecht

© niedrige Beschichtungstemperaturen
(120-180 °C)

© lichtabsorbierend bzw. reflektions-
reduzierend

DLC-Lage
CrN-Lage

Grundmaterial

Schicht- Material Farbe Mikroharte  Dicke Reibwert, Beschichtungs- Anwendungs-
system HV 0.05 [pum] trocken temperatur [°C] temperatur [°C]
gegen Stahl
DLC 3000 a-C:H schwarz 2.500 2-4 0] 120 400
DLC 4000 a-CH schwarz 3.000 2-4 0,05 180 400
DLC 5000 a-C:Me anthrazit 2.500 2-4 0] 150 400
DLC Black a-C:H tiefschwarz 3.000 2-4 0] 150 400
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Hartstoffschichten

Unsere Top-Schichten Eigenschaften

far die Zerspanung. © langere Werkzeugstandzeiten

Moderne Zerspanungsprozesse stellen hochste
Anforderungen an Werkzeugoberflache und Sch-
neidkante. Unsere PVD-Beschichtungen reduzie- © geringerer Schneidkantenverschlei
ren Verschlei3 und Reibung, ermoglichen hoéhere © optimierter Spanefluss
Schnittgeschwindigkeiten und sorgen fur zuver-
lassige, reproduzierbare Bearbeitungsprozesse.
Abhangig von Werkzeug, Werkstuckmaterial und © hohe thermische Belastbarkeit
Bearbeitungsaufgabe wahlen wir das passen-

de Schichtsystem und Beschichtungsverfahren

© héhere Schnittgeschwindigkeiten

© weniger Aufbauschneiden

gezielt aus.

Unsere Top Hartstoffschichten

Schicht- Material Farbe Mikroharte  Dicke Reibwert, Beschichtungs- Anwendungs-
system HV 0.05 [pum] trocken temperatur [°C] temperatur [°C]
gegen Stahl
LentaDur AITIN anthrazit 2.900 1-4 0,3 500 1100

Eine HiPIMS Schicht, entwickelt fur die Bearbeitung von unlegierten
und legierten Schnellarbeitsstiahlen (Ferrous Materials).

InoDur TIAISIN rotgold 2900 1-4 0,3 500 1100

$V i Eine HiPIMS Schicht, temperaturstabil und adhasionsmindernd,
%_‘_’" " speziell fUr die Bearbeitung von rostfreien Stahlen sowie Titan bzw.
o Titanlegierungen.

MetaDur TiAISIN rotgold 3100 1-4 0,3 500 1100
%’-‘, ,-' Eine HiPIMS Schicht, siliziumdotiert, um Inconel und gehértete
""‘ = Werkstoffe HRC >50 wirtschaftlich zu bearbeiten.
SILVERTOP AITiCrN silber 3.300 2-4 0,3 470 800
\x
%.‘.*, Eine ARC Schicht, sehr gut geeignet fUr Materialien, die zum anhaf-
ﬂ'_* ten (kaltaufschweiBBen) neigen, wie z.B. Aluminium und NE-Metalle.
ALSIDUR AITISIN schwarzblau  3.600 1-4 0,4 450 1100

Eine ARC Schicht, entwickelt fur die Bearbeitung von geharteten
als auch abrasiven Werkstoffen sowie Guss, in der Trocken- und
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
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auchdunnen Schicht
scheidender Faktor
_eistungsfahigkeit,
it U novation.
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fur Inren Fortschritt.

High-Performance Tools
CNC Machining
PVD Coatings

An unserem Hauptstandort vereinen wir drei Schlussel-
kompetenzen unter einem Dach.

Wir denken Fertigung neu: flexibel, vernetzt und kunden-
orientiert. Unsere Starke liegt im Zusammenspiel unserer
Fertigungsbereiche — die Losungen schaffen und die

Zukunft sichern.

WOLF coating & parts GmbH @ Am Guterbahnhof12-18
WOLF Werkzeugtechnologie GmbH 66892 Bruchmuhlbach- Miesau

L +49(0) 6372-9115-500

TOVRhainland

& sales.coating@wolf-gruppe.com aibanagl)

www.wolf-gruppe.com




