
 Vollhartmetallfräser

Beste
ll-N

r.

Lagerw
are

Eigensch
afte

n

Anwendung

d1 l2 l3 d3 l1 r d2 z

Stahl
Besch

ich
tung

Hoch
warm

fes
te

Nich
tro

ste
nder

Eise
nguss

NE-M
eta

lle 
un

d

Gehärte
te

Qualitä
t

Legierungen

Stahl
Nich

tm
etalle

Werks
toffe

 Werkstoffeignungstabelle

Nebenanwendung Grobzerspanung Mittlere Zerspanung  Feinzerspanung

Hauptanwendung Grobzerspanung Mittlere Zerspanung  FeinzerspanungNebenanwendung Grobzerspanung Mittlere Zerspanung  Feinzerspanung

Hauptanwendung Grobzerspanung Mittlere Zerspanung  Feinzerspanung

TRIGAWORX®

4 Z, für Stahl
extreme Zerspanung

0374  |  0474
Vierschneider, glatter Zylinderschaft, 
spezieller Stirnanschliff, PVALSA-beschichtet

 0374 55 032 3 3 16 2,8 57 0,2* 6 4 A

 0374 55 042 4 4 18 3,8 57 0,3* 6 4 A

 0374 55 052 5 5 21 4,9 57 0,4* 6 4 A

 0374 55 062 6 6 21 5,8 57 0,5* 6 4 A

 0374 55 0622 6 6 64 5,8 100 0,5* 6 4 A

 0374 55 082 8 8 27 7,8 63 0,7* 8 4 A

 0374 55 0822 8 8 64 7,8 100 0,7* 8 4 A

 0374 55 102 10 10 32 9,8 72 0,85* 10 4 A

 0374 55 1022 10 10 60 9,8 100 0,85* 10 4 A

 0374 55 122 12 12 38 11,8 83 1* 12 4 A

 0374 55 1222 12 12 65 11,8 110 1* 12 4 A

 0374 55 162 16 16 50 15,8 92 1,4* 16 4 A

 0374 55 1622 16 16 65 15,8 150 1,4* 16 4 A

 0474 55 061 6 6 21 5,8 57 0,5* 6 4 A

 0474 55 0611 6 6 64 5,8 100 0,5* 6 4 A 

 0474 55 081 8 8 27 7,8 63 0,7* 8 4 A

 0474 55 0811 8 8 64 7,8 100 0,7* 8 4 A

 0474 55 101 10 10 32 9,8 72 0,85* 10 4 A

 0474 55 1011 10 10 60 9,8 100 0,85* 10 4 A

 0474 55 121 12 12 38 11,8 83 1* 12 4 A

 0474 55 1211 12 12 65 11,8 110 1* 12 4 A

 0474 55 162 16 16 44 15,8 92 1,4* 16 4 A

 0474 55 1621 16 16 65 15,8 150 1,4* 16 4 A

� kurze und lange Ausführung/mit Arbeitstiefe
� Schruppen in großen Tiefen durch IKZ
 möglich, sehr gute Laufruhe
� extrem hohe Vorschübe realisierbar
� innere Kühlmittel- oder Druckluftzufuhr 
� Achtung: r*=zu programmierender 
 Eckenradius
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