TRIGAWORX® kurze und lange Ausfiihrung/mit Arbeitstiefe

. Schruppen in groRen Tiefen durch IKZ
4 Z, fur Stahl méglich, sehr gute Laufruhe
extreme Zerspanung extrem hohe Vorschiibe realisierbar

innere Kihimittel- oder Druckluftzufuhr

Achtung: r*=zu programmierender
Eckenradius

0374 | 0474
Vierschneider, glatter Zylinderschaft,
spezieller Stirnanschliff, PVALSA-beschichtet

Vollhartmetallfraser

L, d, S A,
037455032 | 3 3 16 | 28 | 57 |02 | 6 4 AL [v3 [Ney]
. 037455042 | 4 4 | 18 | 38 | 57 |03 | 6 4 A | [v3 [Ney]
AN 037455052 | 5 5 21 | 49 | 57 | 04 | 6 4 AL [v3 [Ney]
- 037455062 | 6 6 21 | 58 | 57 |05 | 6 4 A |3
0374550622 | 6 6 64 | 58 | 100 | 05% | 6 4 A [ [x3
i ds 037455082 | 8 8 27 | 78 | 63 |07 | 8 4 A |3
- 0374550822 | 8 8 64 | 78 | 100 | 07% | 8 4 A [ xLd
037455102 | 10 | 10 | 32 | 98 | 72 |o85 | 10 | 4 A |3
0374551022 | 10 | 10 | 60 | 98 | 100 |o085* | 10 4 A [
037455122 | 12 | 12 | 38 |[118 | 83 | 1* | 12 | 4 A | [v3
R 0374551222 | 12 | 12 | 65 | 118 | 110 | 1* 12 4 A [
<o 037455162 | 16 | 16 | 50 [ 158 | 92 | 14* | 16 | 4 A | [v3
0374551622 | 16 | 16 | 65 | 158 | 150 | 1,.4* | 16 4 A | [
r\?‘iﬂ 047455061 | 6 6 | 21 | 58 | 57 |05 | 6 4 A [ [ I |
0474550611 | 6 6 64 | 58 | 100 | 05% | 6 4 A | [v3 [ ¥ |
" 047455081 | 8 8 | 27 | 78 | 63 |07* | 8 4 A [ [ 1 |
= 0 0474550811 | 8 8 64 | 78 | 100 | 0,7* | 8 4 A | [v3 [ I |
047455101 | 10 | 10 | 32 | 98 | 72 |085* | 10 | 4 A [ [ I |
i 0474551011 | 10 | 10 | 60 | 9,8 | 100 | 085 | 10 4 A | [v3 [ ¥ |
047455121 | 12 | 12 | 38 | 118 | 83 | 1* 12 4 A | [v3 [ 1 |
0474551211 | 12 | 12 | 65 | 11,8 | 110 | 1* | 12 4 A |3 [ 1 |
047455162 | 16 | 16 | 44 | 158 | 92 | 14* | 16 4 A | [v3 [ ¥ |
- \‘dtﬂ 0474551621 | 16 | 16 | 65 | 158 | 150 | 1,4* | 16 | 4 A | [v3 [ ¥ |
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Hauptanwendung &5 Grobzerspanung === Mittlere Zerspanung &= Feinzerspanung

Nahpranmssng ﬁ Erabzerepanting é Mittlers Zgrspanting ﬁ Feinzerspanting

Nebenanwendung -A- Grobzerspanung é Mittlere Zerspanung é Feinzerspanung
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