mit AT
0442

TORUSFRASER FGT
2 Z, fur Kupfer, Grafit, NE und Titan

Zweischneider, glatter Zylinderschatft, torisch,
30° Rechtsdrall, PVDiaG- beschichtet

» kurze Ausfiihrung
» mit Arbeitstiefe
» modifizierte Diamantbeschichtung

Vollhartmetallfraser

0442 49 0082 5 |o75 | 50 |01 | 4 2 A [ hsc] | [NE]

\NEU 0442 49 0101 5 [095| 50 | 02 | 4 2 A | [v3 [Ne]

”ET 0442 49 0151 5 | 145 | 50 | 02 | 4 2 A [ hsc| | [NE]

ol 0442 49 0201 10 [195 | 50 | 02 | 4 2 A |3 [NE]

A 0442 49 0301 10 |28 | 50 | 02 | 4 2 A [ [Ne]

'. 0442 49 0401 20 |38 | 50 | 02 | 4 2 A |3 hsc| | [NE]

= ______/,@ 0442 49 0501 20 |48 | 57 | 03 | 6 2 A [ [NE]

0442 49 0601 20 |58 | 57 | 05 | 6 2 A |3 hsc] | [NE]

0442 49 0800 20 | 78 | 63 | 05 | 8 2 A [ [NE]

0442 49 1000 20 | 98 | 72 | 05 | 10 | 2 A |3 [sc] | [Ng]

r'he 0442 49 1215 25 | 118 | 83 | 15 | 12 | 2 A | [v3 [NE]
6‘?’(&

KAC PVDiaG

P
Hauptanwendung &= Grobzerspanung
o
A
| e |

Nebenanwendung

P b

Grobzerspanung

Mittlere Zerspanung

Mittlere Zerspanung

b »

Feinzerspanung

Feinzerspanung

WOLF =



TORUSFRASER
2 Z, fur Stahl
mit und ohne AT | kurz und lang

0172 | 0182
Zweischneider, glatter Zylinderschatft, torisch,
30° Rechtsdrall, PVTi-beschichtet

kurze und lange Ausfiihrung
mit und ohne Arbeitstiefe
perfekte Oberflachengiite

deutliche Zeitersparnis durch
a, biszu3xa,

neue Geometrien

Vollhartmetallfraser

3 d3 |1
017256020 | 2 3 - - 57 | 06 | 6 2 A | [v3 | [psc
017256025 | 25 | 4 - - 57 | 1 6 2 A | [v3
017256030 | 3 | 45 | - - 57 | 1 6 2 A | [V3 | [psc
N 017256040 | 4 6 - - 57 | 15 | 6 2 A |3
B | 017256050 | 5 | 75 | - - 57 | 15 | 6 2 A3
017256060 | 6 9 - - 57 | 2 6 2 A | [v3 | [rsq
017256061 | 6 9 - - 57 | 25 | 6 2 AL v
= 017256080 | 8 | 12 - - 63 | 25 | 8 2 A | [v3 | [rsq
017256081 | 8 | 12 - - 63 | 3 8 2 AL [v3
017256100 | 10 | 15 - - 72 | 25 | 10 | 2 A | [v3 | [rsq
017256101 | 10 | 15 - - 72 | 3 0 | 2 Al [V
e 017256103 | 10 | 15 | - |2 4 |w]| 2| A |[-
017256121 | 12 | 18 - - 83 | 3 12 | 2 A | [v3 | [rsc
017256123 | 12 | 18 - - 83 | 4 12 | 2 A | [v3
017256124 | 12 | 18 - - 83 | 5 12 | 2 A | [v3 | [psc
rJd | 018256060 | 6 | 9 | 20 |55 | 75 | 2 6 | 2 A | [V x5
t 018256061 | 6 9 20 |55 | 75 | 25 | & 2 AL [v3 hsc| | [x3
& 018256080 | 8 | 12 [ 26 | 74 | 90 | 25 | 8 2 A [ xcd
“d,] 018256081 | 8 | 12 | 26 | 74 | 90 | 3 8 2 A | [v3 XLl
= 018256100 [ 10 | 15 | 31 | 92 [ 100 | 25 | 10 | 2 A | [v3 xcd
018256101 | 10 | 15 | 31 | 92 | 100 | 3 10 | 2 Al [v3 x?
018256103 | 120 | 15 | 31 | 92 [ 200 [ 4 [ 120 | 2 A | [v3 hsc| | [xc3
018256123 | 12 | 18 | 37 | 11 | 10 [ 4 [ 12 | 2 AL [v3 x?
7 “dfﬂ 018256124 | 12 | 18 | 37 | 11 | 110 | 5 12 | 2 A | [v3 hsc| | [xc3

Werkstoffeignungstabelle

[~ I

@l Neu in unserem Programm! ? Auf Anfrage

WOLF

v/3 Ab Lager lieferbar, freibleibend



ECKRADIUSFRASER kurze und lange Ausfiihrung

3 7 fiir Guss. NE und Stahl perfekte Oberflachengite
o ’ deutliche Zeitersparnis durch
mit und ohne AT a, bis3xa,

0163 | 0183 neue Geometrie

Dreischneider, glatter Zylinderschatft, torisch,
30° Rechtsdrall, PVCC-beschichtet

Vollhartmetallfraser

L d, e A,
016357060 | 6 12 - = 57 | 25 | 6 3 A | [V3 | [psc
~ 016357080 | 8 | 16 | - - | e3 | 3 8 | 3 A | [v3 | [rs
_ | 016357100 | 10 | 20 : . 72 | 4 10 | 3 A | [v3 | |bsc
016357120 | 12 | 24 - - 83 5 12 3 A |3
016357160 | 16 | 32 : . 92 | 7 16 | 3 A | [v3 | [rsc
&
018357060 | 6 22 | 20 |55 | 75 | 2 6 3 A |3 XL
018357061 | 6 12 | 20 | 55 | 75 | 25 6 3 A | [v3 | s | el
rm 018357080 | 8 16 | 26 | 74 | 75 | 25 8 3 A | [v3 | s | [x8
E 018357081 | 8 16 | 26 | 74 | 90 | 3 8 3 A | [v3 | s | [x
- 018357100 | 10 | 20 | 31 | 92 [ 100 | 25 | 10 | 3 A | [v3 | s | [x8
- 018357101 | 10 | 20 | 31 | 92 | 100 | 3 10 | 3 A | [v3 | s | [x?
— : 018357103 | 10 | 20 | 31 | 92 | 100 | 4 10 3 A | [v3 | s | [
018357120 | 12 | 24 | 37 | 11 [ 10 | 25 | 12 | 3 A | v | s | [xd
018357123 | 12 | 24 | 37 | 11 | 110 | 4 12 3 A | [v3 | s | [
018357124 | 12 | 24 | 37 | 11 | 10 | 5 12 3 A | [v3 ]| s | [x8
=

Werkstoffeignungstabelle

-
Hauptanwendung &= Grobzerspanung
o
A
| e |

P b

P
Mittlere Zerspanung &= Feinzerspanung

o

A

I

Nebenanwendung Grobzerspanung Mittlere Zerspanung Feinzerspanung

WOLF fes



TORUSFRASER kurze Ausfiihrung

5 7 fiir geh arteten Stahl extrem stabiler Kerndurchmesser
ohn’e AT | KUrz neues Ultrafeinstkornhartmetall

weiterentwickelte Beschichtung
0275 optimierte Geometrie

Funfschneider, glatter Zylinderschaft, torisch,
PVAT-beschichtet

WOLF &=

Vollhartmetallfraser

3 d3 |1 r dZ
027559060 | 6 | 45 : . 57 2 6 5 A | [v3 | [psc
r\l:i’] 027559080 | 8 | 55 : . 63 | 25 8 5 A | [v3
- @C 027559100 | 10 | 75 : . 72 | 35 | 10 5 AL v
027559120 | 12 9 - : 83 | 35 | 12 5 A | [v3 | [isc
- 027559160 | 16 | 105 | - . 92 5 16 5 A | [V3 | [rsc

d;

Werkstoffeignungstabelle

@l Neu in unserem Programm! ? Auf Anfrage v/3 Ab Lager lieferbar, freibleibend



TORUSFRASER
2 Z, fur Stahl
spharisch | mit AT

1362

Zweischneider, glatter Zylinderschatft, torisch,
gerade genutet, PVTi-beschichtet

» mit Arbeitstiefe
» zum Stechen und Hochziehen

Vollhartmetallfraser

1362 56 020 2 2 8

r\l(ﬂﬁ 1362 56 030 3 3 12

k 1362 56 040 4 4 16

g % 1362 56 050 5 5 20
T 1362 56 060 6 6 24
= 1362 56 080 8 8 32

1362 56 100 10 10 40

1362 56 120 12 12 48

1362 56 160 16 16 56

1,8
2,7
3,6
4,5
5,4

7,2

10,8

14,4

75

75

75

100

100

100

125

125

165

1,25

15

25

10

12

16

N
>
N

RISIRIRISINIRIREN
=] [=] [=] [=] [=] [3] [=] [=] [3]

2 A 4

AT

P
Hauptanwendung &= Grobzerspanung
o
A
| e |

P b

Nebenanwendung Grobzerspanung

Mittlere Zerspanung

Mittlere Zerspanung

b »

Feinzerspanung

Feinzerspanung

WOLF fer



TORUSFRASER mit Arbeitstiefe

- x - zum Stechen und Hochziehen
2 Z, ully geh?rFete Stahl.e fur gehértete Werkstoffe
CBN | sphérisch | mit AT iiber HRC 60
0610 | 093

Zweischneider und Dreischneider, glatter
Zylinderschaft, torisch

Vollhartmetallfraser

L d, e A,
061010040 | 4 - 15 | 36 | 50 | 1 6 2 AL [v3 Hsc
r\l(d—'>1 061010050 | 5 - 20 | 45 | 75 | 125 | 6 2 A | [v3
= 061010060 | 6 - 30 [ 54 | 75 | 15 | 6 2 AL v HsC
T s 061010080 | 8 - 35 | 72 | 100 | 2 8 2 A |3
Y 061010100 | 10 - 35 | 9 | 100 |25 | 10 | 2 AL [v3
= 061010120 | 12 | - 50 | - 100 | 3 | 10 | 2 A |3 HsC]
K
6004093 | 4 | 35 | 11,8 | 35 [ 60 [ 15 6 2 A |3
6005093 | 5 | 42 [ 11,9 | 46 | 60 | 15 | 6 2 AL [V HsC
6006093 | 6 4 | 197 | 49 | 60 | 15 6 2 A |3
6008093 | 8 5 | 198 |65 | 60 | 25 | 8 3 A | [v3 HsC
8010093 | 10 | 58 198 | 85 | 80 [ 25 [ 10 [ 3 A |3
8012093 | 12 | 65 | 198 | 105 | 80 | 25 | 12 | 3 AL [v3 Hsc
ke

Werkstoffeignungstabelle

[ I | | | & |
@l Neu in unserem Programm! ?- Auf Anfrage v/3 Ab Lager lieferbar, freibleibend

WOLF =



TORUSFRASER . kurze Ausfihrung

2 7 fiir NE-Materialien » lieferbar auf Wunsch
! mit Arbeitstiefe

ohne AT | kurz

0442

Zweischneider, glatter Zylinderschatft, torisch, 30°
Rechtsdrall, PVAS- beschichtet

Vollhartmetallfraser

3 d3 |1 r dZ
044247004 | 04 1 . . 50 | 012 | 4 2 A V3 | [isq] | [Ne]
0442 47006 | 0,6 1 = 5 50 | 02 4 2 A |/-) @ @
a 044247008 | 08 | 1.2 = . 50 | 025 | 4 2 A V3 | [isq] | [Ne]
LN 0442 47 010 1 15 - - 50 | 03 4 2 A |3 [NE]
- 0442 47015 | 15 2 = 5 50 | 03 4 2 A V3 | [isq] | [NE]
044247020 | 2 3 : = 50 | 05 4 2 A | [v3 | s | [ne]
0442 47 030 3 4 = . 50 | 05 4 2 A V3 | [sq] | [NE]
0442 47 040 4 6 - - 50 | 05 4 2 A |‘/-) @ @
0442 47 050 5 7 = . 57 1 6 2 A V3 | [sq] | [NE]
0442 47 060 6 8 = 5 57 1 6 2 A | [v3 | s | [ne]
0442 47 080 8 10 = . 63 | 15 8 2 A V> [NE]
<
d: 044247100 | 10 | 12 - - 72 | 2 | 10| 2 A |3 [NE]
044247120 | 12 | 15 = . 83 | 25 | 12 2 A V3 | [sq] | [NE]
044247160 | 16 | 18 = 5 92 3 16 2 A | [v3 | s | [ne]
Werkstoffeignungstabelle e\e Q ¢
@ & 5
& (\Q @ <
& & & N&
Wi NN e(\q
SN OO
A | | = | | |
VN VN O
Hauptanwendung &= Grobzerspanung === Mittlere Zerspanung === Feinzerspanung
V'S VN O
Nebenanwendung === Grobzerspanung == Mittlere Zerspanung === Feinzerspanung

WOLF



TORUSFRASER kurze und lange Ausfiihrung

2 Z, fur NE-Materialien penS e Clsemeenglie
deutliche Zeitersparnis durch

ohne AT | lang a_ bis zu 3 x ap

0482 neue Geometrien

Zweischneider, glatter Zylinderschatft, torisch,
PVTi-beschichtet

WOLF =

Vollhartmetallfraser

L d, e A,
0482 40 061 6 20 : . 80 | 25 6 2 AL [v3
‘ J < 048240081 | 8 25 : : 80 3 8 2 A | [v3 | [rsc
< 0482 40 082 8 25 : . 120 | 3 8 2 AL [V
048240101 | 10 | 28 : = 80 4 10 2 A |3
_ 048240102 | 10 | 28 - . 120 | 4 10 2 A | [V3 | [rsc
048240121 | 12 | 28 = = 80 5 12 2 A | [v3 | [rsq
048240122 | 12 | 28 - . 120 | 5 12 2 A3

<5

@l Neu in unserem Programm! ?- Auf Anfrage v/3 Ab Lager lieferbar, freibleibend



