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Eine Auswahl der PVD-Schichten der WOLF Beschichtungstechnologie

Schichtmaterial

TINALOX SN2

ALOX SN?
HSN?
HYPERLOX
SUPERTIN
NT-TiN
ALUSPEED
CC plus C
TICANOX
TICN

AICIN
AlLO,

DLC 3000
DLC 4000
LFC (DLC)
CrN
NT-CrN

Diamant

EXTRAPLUS

TIAIN
TiAIN
TIAISIN
AITiN
TiN
TiN
TiB
TiAIN + C
TIAICN
TiCN
AICrN
AlLO,
Kohlenstoff
Kohlenstoff
Kohlenstoff
CrN
CrN
Kohlenstoff
CrN(Ni)

Schichtstruktur Schichtfarbe Mikroharte Reibwert, |Beschichtungs-| Anwendungs-
Schichtaufbau HV 0,05 trocken gegen | temperatur temperatur
Stahl [°C] [°C]
Nanokomposit schwarzblau 3500 0,3 450 1000 2-4
Nanokomposit schwarzblau 3500 0,3 450 1000 4-8
Nanokomposit aubergine 4000 0,3 450 1100 2-4
Nanokomposit schwarzblau 3700 0,3 550 1100 2-4
Multilayer goldgelb 2700 0,4 450 600 2-4
Multilayer goldgelb 2200 0,4 170 600 2-4
Monolayer hellgrau 4000 0,3 450 700 1-2
Multilayer schwarzgrau 3300 0,2 450 800 3-5
Multilayer rotbraun 2800 0,3 450 600 2-4
Monolayer graublau 2700 0,3 450 400 2-4
Monolayer graublau 3500 0,3 450 1100 2-4
Monolayer schwarz-blau 3000 0,5 450 2000 2-4
gradierter Multilayer schwarz 2800 0,1 170 400 2-4
gradierter Multilayer schwarz 3000 0,05 150 400 2-4
PA-CVD-Multilayer schwarz 2500 0,01 170 400 2-4
Monolayer silbergrau 2500 0,3 350 800 2-4
Monolayer silbergrau 2000 0,3 170 800 2-4
CVD-Monolayer grau 10000 0,4 600 400 3-12
Multilayer silbergrau 2000 0,4 160 800 3-20
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